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中华人民共和国化工行业标准

聚 氨 酯 清 漆 分 装

主题内容与适用范围

本标准规定了聚氨酯清漆 分装 的技术要求 试验方法 检验规则 标志 包装 贮存 运输等事项

本标准适用于由含甲苯二异氰酸酯的预聚物为组分一 含羟基的醇酸树脂为组分二组成的分装型

涂料

本标准规定的产品适用于木器 家俱及金属制品表面作装饰保护之用

引用标准

清漆 清油及稀释剂外观和透明度测定法

漆膜一般制备法

漆膜 腻子膜干燥时间测定法

漆膜厚度测定法

漆膜耐磨性测定法

涂料产品的取样

涂料闪点测定法 快速平衡法

分析实验室用水规格和试验方法

涂膜硬度铅笔测定法

漆膜弯曲试验 圆柱轴

色漆和清漆 挥发物和不挥发物的测定

色漆和清漆 耐液体介质的测定

涂料试样状态调节和试验的温湿度

色漆和清漆 漆膜的划格试验

涂料产品的包装标志

色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜之 和 镜面光泽的测定

色漆和清漆 色漆的目视比色

技术要求

产品应符合下表技术要求

项 目
指 标

一 等 品 合 格 品

原漆外观 浅黄至棕黄透明液体 无机械杂质

漆膜外观 平整光滑

不挥发物含量 不小于

组分一
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续表

项 目
指 标

一 等 品 合 格 品

组分二

干燥时间 不大于

表干

实干

烘干

光泽 不小于

划格试验 级

弯曲性

硬度 不小于

耐水性 浸于 三级水中 不起泡 不起皱 不脱

落 允许漆膜变白 恢复

不起泡 不起皱 不脱

落 允许漆膜变白 恢复

耐酸性 浸入 乙醇 不起泡 不起皱 漆膜无

异常变化

不起泡 不起皱 漆膜无

异常变化

耐醇性 浸入 硫酸中 不起泡 不起皱 不脱落

耐磨性 不大于

闪点 不低于

游离 单体 不大于

试验方法

试验的一般条件

组分的配比 按各生产厂产品介绍及说明书上组分的配比调配漆液 制板方法按 规定

进行

试验室状态调节按 规定进行

漆膜厚度测定按 规定进行 试验干膜厚度在 之间 试板除另有规定外 其余

均用马口铁板

制板后漆膜各项物性指标的测试 除光泽在恒温恒湿条件下干燥 后测试外 其余性能均在

条件下烘烤 后 放置恒温恒湿条件下恢复 后测试

原漆外观

按 规定中 外观的测定 进行

不挥发物含量

按 规定进行

漆膜外观

按 规定进行

干燥时间

按 规定 其中表干按乙法 实干按甲法进行

光泽

按 规定进行



弯曲

按 规定进行

硬度

按 规定进行

划格试验

按 规定进行 切割数为 间距为 不用粘胶带

耐水性

按 规定配制水液 按 中 条检查结果

耐醇性

按 规定中甲法进行 试验应在 规格的玻璃板上制板 并用石

蜡封边

耐酸性

按 规定中甲法进行 试验应在 钢板上进行

耐磨性

按 规定进行

闪点

按 规定进行

游离 单体

按附录 进行测定

检验规则

本标准技术要求所列全部项目为型式检验项目 其中原漆在容器中的状态 漆膜外观 干燥时间

光泽 划格试验 硬度 弯曲 流出时间 耐水性 游离 单体为出厂检验项目 其余项目每半年检验一

次

产品由生产厂的检验部门按 取样 并按本标准规定的项目进行检验 产品应有合格证

必要时另附使用说明及注意事项

接受部门有权按本标准的规定对产品进行检验 如发现质量不符合本标准指标规定时 供需双方

共同按 重新取样进行复验 如仍不符合本标准技术要求时 产品即为不合格品 接受部门有权

退货

供需双方对产品包装 数量及标志检查核对 如发现包装有损漏 数量有出入 标志不符合规定等

现象时 即为不合格品

供需双方在产品质量上发生争议时 由产品质量监督检验机构执行仲裁检验

包装 标志 贮存和运输

产品应贮存于清洁 干燥 密封的容器中 容器外标志按 规定进行

产品在存放时应保持通风 干燥 防止日光直接照射 并隔绝火源 远离热源 夏季温度过高时应设

法降温

产品在运输时应防雨淋 日光曝晒 并应符合运输部门的有关规定

产品在符合 和 条的贮运条件下 自生产之日起 有效贮存期一年

安全 卫生 环保规定

该漆含有环己酮 二甲苯等有机溶剂 属易燃液体 并含少量游离 单体 有一定毒性 因此 施

工现场应遵守涂装作业及安全操作规程 采取防火 防尘 防静电 防毒等措施



附 录

施 工 参 考

参考件

刷涂 喷涂 浸涂均可 调节粘度可用聚氨酯漆稀释剂稀释

使用前 两组分按生产厂包装上或使用说明书上规定的比例配合使用 用多少 配多少 配制好的

漆液最好在 内 用完

该漆在常温干燥 也可在 条件下烘烤 干燥

该漆组分必须妥善保管 容器密封严实 防止渗水 漏气而使漆液胶化变质

附 录

气相色谱法测定聚氨酯涂

料中的游离甲苯二异氰酸酯

补充件

适用范围

本附录适用于聚氨酯涂料中的游离甲苯二异氰酸酯 的测定

方法原理

试样经气化后通过色谱柱 使欲测的游离甲苯二异氰酸酯与其他组分分离 用氢火焰离子化检测器

检测 以内标法定量

材料

载气 氮气 纯度

燃气 氢气 纯度

助燃气 空气

试剂

乙酸乙酯 分析纯 用 分子筛脱水

十四烷 色谱纯

甲苯二异氰酸酯 分析纯 甲苯二异氰酸酯和 甲苯二异氰酸酯混合物

仪器

气相色谱仪 能满足分析条件要求的任何型号的色谱仪 配有氢火焰离子化检测器 对苯的检出

限 气化器内衬可更换玻璃管或者柱前置一段空柱 定期清洗

色谱柱 内径 长 不锈钢柱

柱填料

固定液 二甲基硅油

载体 硅烷化白色载体 目

进样器 微量注射器



色谱操作条件

内标物 十四烷

柱温

检测器温度

气化室温度

载气流速 氮气

进样量

准备工作

固定相的配制

按液载比 准确称取一定量的固定液二甲基硅油 量取相当于载体体积 倍的溶剂三氯甲烷 加

进磨口圆底烧瓶中 上接磨口冷凝器 加热回流半小时 待固定液完全溶解后 将载体倒入 继续回流

然后切断电源取下冷凝器 在通风柜中用红外灯加热至 左右 缓慢挥发溶剂至干 升温到

干燥半小时 筛分后备用

色谱柱的填充和老化

将洗好烘干的柱子一端用铜丝网堵好 并接在真空泵上抽气 另一端接上漏斗 缓缓加入配制好的

固定相 并轻轻敲打色谱柱至固定相不再进入为止 两端塞上玻璃棉 然后将柱子接到色谱仪上 不接检

测器 通氮气进行分段老化 在 分别老化 再升至 老化到基线走直为止

校正因子测定

配制内标物溶液 称取 精确至 十四烷 放入干燥的容量瓶中 用无水乙酸乙酯

稀释至

配制甲苯二异氰酸酯溶液 称取 精确至 甲苯二异氰酸酯单体 放入干燥的容

量瓶中 用无水乙酸乙酯稀释至 该溶液保存期为二天

配制标准样品 用移液管准确吸取 内标物溶液和 甲苯二异氰酸酯溶液 注入样品瓶

中混合 摇匀

按色谱操作条件 将仪器稳定后 往色谱仪注入标准样品 并记录色谱图

按式 计算甲苯二异氰酸酯的相对校正因子

式中 甲苯二异氰酸酯的相对校正因子

标准样品中甲苯二异氰酸酯的质量

标准样品中十四烷的质量

甲苯二异氰酸酯的峰面积

十四烷的峰面积

用上述试验步骤测得的相对校正因子 两次测定结果之差小于 测定结果才可使用

相对保留时间的测定

按色谱操作条件 待仪器稳定后 往色谱仪注入标准样品 记录各组分的保留时间 以十四烷

为基准 算出各组分的相对保留时间 用此相对保留时间进行定性

各组分的保留时间顺序如下

乙酸乙酯

甲苯二异氰酸酯

十四烷



附聚氨酯涂料中游离甲苯二异氰酸酯单体的典型色谱图

图 聚氨酯涂料中游离甲苯二异氰酸酯单体的典型色谱图

乙酸乙酯 涂料中的溶剂

测定步骤

样品重量的确定 样品重量根据游离甲苯二异氰酸酯的含量确定 见表

表

游离甲苯二异氰酸酯百分含量 称 样 量

按上表将样品注入样品瓶中 用增量法称出试样的质量 精确至 再用移液管加入内标

物溶液 用 量筒加入无水乙酸乙酯 混合摇匀

按色谱操作条件 待仪器稳定后 往色谱仪注入 按上述要求配制的样品 并记录色谱图

根据相对保留时间对各组分定性

测量游离甲苯二异氰酸酯和十四烷 内标物 的峰面积 用手工测量时 量出峰高和半峰宽 峰面

积由峰高乘以半峰宽而得 如用数据处理器 可预先编好分析和计算程序进行自动计算



计算

按式 计算游离甲苯二异氰酸酯百分含量 计算至

式中 试样中游离甲苯二异氰酸酯的质量百分含量

试样的质量

加入内标物十四烷的质量

游离甲苯二异氰酸酯的峰面积

内标物十四烷的峰面积

甲苯二异氰酸酯的相对校正因子

精密度

用以下数值来判断结果的可靠性

重复性 同一操作者重复测定两次结果之差的绝对值不应大于

再现性 两个实验室对同一试样测定结果之差的绝对值不应大于

报告

取平行测定两次结果的算术平均值作为试样中游离甲苯二异氰酸酯的测定结果 报告结果取到
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